
1 Kurzbeschreibung 
Viele PCB-Layoutprogramme (Software zum Entwurf von elektronischen Leiterplatten) sind in der Lage Fertigungsdaten zur Erstellung der 
Bohrungen von Leiterplatten im Exellon-Format zu schreiben. Die meisten CNC-Maschinen können dieses Datenformat aber nicht direkt weiter 
verarbeiten. Die Daten müssen deshalb zuerst in eine von den CNC-Maschinen lesbares Format gebracht werden. Diese Auftgabe übernimmt der 
Excellon nach G-Code Kerverter. ETC konvertiert die vom PCB-Layoutprogramm erzeugten drl-Fils nach DIN G-Code.  

2 Ergebnis der Konvertierung 
Abbildung 1 zeigt das Ergbnis der Konvertierung. Das Programm fügt zudem die Kommandos für die Auf- und Abbewegung des Bohrkopfes 
hinzu. Die Eintauchtiefe und der Mass der Rückbwegung können bei der Konvertierung angegeben werden. Ausserdem ist eine Verschiebung des 
Nullpunktes in x-, y- und z-Richung durch Setzen eines Ofsetts möglich. Mschinenspezifischen Anpassung des Werkzeugwechsels ist über 
Makrotext möglich, der bei jedem T0x-Befehl eingefügt wird. 
  
Beispiel: 
Makrotext vor Werkzeugwechsel 
; zuvor 
; G00 Z30 
  
Makrotext nach Werkzeugwechsel 
; danach 
; M06 
  

Zuvor   Danach 

M72 
M48 
T1F00S00C0.028 
T2F00S00C0.032 
T3F00S00C0.034 
% 
T01 
X03040Y03540 
Y03840 
X03140 
X03240 
X03340 
X03240Y03540 
X03140 
X04030Y03520 
Y03820 
X06570 
Y03920 
Y04020 
Y04120 
Y04220 
Y04320 
Y04560 
Y04660 
X06870 
Y04560 
Y04320 
Y04220 
.... 
.... 
.... 

 

; Conversion done by ETC_WIN
; The file can be run with a CNC-Machine
; (c) Gerhard Burger, June 2005, Version 1.0
; for updates check http://members.aon.at/geburger/
; ----------------------------------------------
; 
; M72 Attention tool diameter indecated in inches
; M48
; T1 F00 S00 C0.028 ; Tool-definition
; T2 F00 S00 C0.032 ; Tool-definition
; T3 F00 S00 C0.034 ; Tool-definition
;% of Header Definition
; zuvor
G00 Z30
T01 
; danach
M06  
G00 X77.216 Y89.916
G01 Z-2.0
G00 Z1.00
G00 Y97.536
G01 Z-2.0
G00 Z1.00
G00 X79.756
G01 Z-2.0
G00 Z1.00
G00 X82.296
G01 Z-2.0
G00 Z1.00
G00 X84.836
G01 Z-2.0
... 
... 
M30 

Abbildung 1: Ergebnis der Konvertierung eines "drl"-Files nach G-Code 
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